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SST 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, w ramach prac budowlano-remontowych,
wynikajgcych z ekspertyzy technicznej, dotyczacej zabezpieczenia pozarowego budynku
PUP w Radomiu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robét rozbiérkowych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres robot wehodzi:

- demontaz stolarki drzwiowej,

- demontaz scianki murowanej z elementéw drobnowymiarowych,

- wywiezienie materiatu z rozbiérki samochodami na wysypisko.

Z uwagi na ciggtg eksploatacje pomieszczenia, zakres robot zostat opracowany z takg
doktadnoscig, jakg mozna byto osiggna¢ w wyniku ogledzin, bez czesciowego demontazu
i odkrywek sprawdzajgcych.
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Dla robét rozbiérkowych wymienionych w p. 1.3. materialy podstawowe nie wystepuja.
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

O dopuszczeniu sprzetu mechanicznego do rozbiérki decyduje Inspektor nadzoru. Sprzet
uzyty przy wykonywaniu robét rozbiérkowych musi posiada¢ aktualne dokumenty kontroli
okresowej dokonywanej przez Urzad Dozoru Technicznego, dopuszczajgce go do prac.
Jesli sprzet lub urzgdzenia nie wymagajg okresowej kontroli UDT, nalezy okazac
stosowne dokumenty fabryczne potwierdzajgce ten fakt.

Wszystkie urzadzenia i maszyny uzyte w czasie wykonywania prac muszg spetniaé
normy w zakresie bhp podczas ich obstugi, w szczegdlnosci dot. izolacyjnosci urzgdzen
elektrycznych, poziomu drgan i hatasu.

4. Transport

Transport gruzu i materiatbw z rozbidrki moze odbywac sie srodkami transportu
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robot.

Gruz na $rodkach transportu otwartych musi by¢é zabezpieczony na czas transportu przed
spadaniem, pyleniem, wyciekaniem podczas jazdy (plandeki, siatki).

Wszelkie szkody wynikajagce z niewtadciwego transportu gruzu, uszkodzenia
spowodowane przekroczeniem dopuszczalnej tadownosci jak rowniez kary natozone za
nieprzestrzeganie przepiséw ruchu drogowego obcigzajg Wykonawce.



5. Wykonanie robét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz zgodnosc¢ z
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP a w szczegdlnosci:

- zabezpieczy¢ teren prowadzenia prac przed osobami postronnymi (bariery ochronne,
znaki ostrzegawcze),

- zapoznac pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
— zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).
Wykonawca powinien uzgodnic¢ z Inspektorem nadzoru, sposob zabezpieczen, wygrodzen
stref niebezpiecznych itp. przed rozpoczeciem robdét.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy zabezpieczy¢ elementy nie
podlegajace rozbidrce.

Wszystkie roboty przygotowawcze oraz zabezpieczajgce powinny by¢ zakonczone przed
przystgpieniem do wykonywania robét rozbiérkowych.

Wykonawca robot powinien prowadzi¢ roboty rozbiorkowe w sposéb, ktory nie narusza
konstrukcji elementow sgsiednich i nie powoduje ich uszkodzenia, nie powoduje strat
mienia 0sob trzecich.

Odpady usuwac w sposob minimalizujgcy ucigzliwoé¢ dla otoczenia.

Do czasu wywiezienia gruz i materiaty z rozbiorki gromadzi¢ w kontenerach poza terenem
prowadzenia prac, zabezpieczajgc z nalezytg starannoscig elementy otoczenia
znajdujgce sie w poblizu. Wywozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i
pyleniem.

Zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych
nie dopuszcza sie palenia usuwanych odpadéw.

6. Kontrola jakosci

Nie jest wymagana szczegdtowa kontrola jakosci przy robotach rozbiérkowych. Roboty
powinny sie jednak odbywac zgodnie z ogdlnie obowigzujgcymi przepisami budowlanymi i
zasadami sztuki budowlanej.

7. Obmiar robot

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentac;i
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg robét rozbidrkowych jest: — m?,

8. Odbior robot

Poszczegdlne etapy robot rozbiorkowych powinny byé odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce robot.

Odbidér powinien by¢ przeprowadzony na podstawie ogledzin, oceny aktualnego stanu
wykonanych robét, w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robaot.

Odbidr robdét obejmuje caty zakres prac wyszczegdlniony w punkcie 1.3. Po zakonczeniu
robot gruz i materiaty z rozbiérki powinny zosta¢ wywiezione a teren posprzatany.
Odbiorowi koncowemu podlega takze kontrola stanu uprzatniecia terenu po rozbiérkach i



wywozu odpadéw, w tym kontrola sposobu sktadowania gruzu (dokumenty
potwierdzajgce dostarczenie gruzu na wysypisko, dokumenty potwierdzajgce dokonanie
utylizacji gruzu zanieczyszczonego, kontrola ilosci gruzu na budowie i gruzu
dostarczonego na wysypisko, kontrola uprawnien Wykonawcy lub podwykonawcy,
ktoremu powierzyt to zadanie pod katem posiadanych uprawnien do usuwania i utylizacji
gruzu oraz usuwania odpadéw niebezpiecznych, jesli takie wystepujg).

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z warunkami umowy.
10. Przepisy zwigzane i informacje

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



SST 02.00.00 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét murowych, w ramach prac budowlano-remontowych, wynikajgcych
z ekspertyzy technicznej, dotyczgcej zabezpieczenia pozarowego budynku PUP w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych rob6t murowych.

W zakres robot wehodzi:

- wymurowanie $cianki dziatowej,

- zamurowanie pozostatych czesci otworéw drzwiowych po montazu stolarki.

1.4. OkreS$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
,Wymagania ogolne” pkt 2.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przepisami prawa.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Wyroby ceramiczne
Cegly ceramiczne dostarczone na paletach powinny by¢ nacechowane znakiem wytwoércy i
posiada¢ dokument o jakosci i parametrach technicznych.

e Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12069:1999
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdéwkowych, peknietych do 5% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.




- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 15 MPa.

- Odpornosc¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5
m na inne ceglty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢
wyszczerbienie lub jej pekniecie. lloS¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Nalezy zastosowa¢ gotowe zaprawy wytwarzane fabrycznie, posiadajgce stosowne atesty.

3. SPRZET.

3.1 Wymagania ogdlne.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2 Sprzet konieczny przy robotach murowych
Sprzet uzywany do robot murarskich, to narzedzia murarskie, urzgdzenie transportu
pionowego i rusztowania.

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2 Transport przy robotach murowych

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci

spoin, z zachowaniem zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewaé lub moczyé w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
Wykonane $ciany muszg spetniaé wymagania przegrody oddzielenia pozarowego, o
wymaganej klasie odpornoséci pozarowej.

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byé wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

Potaczenie murdw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o

grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.
Nad otworem drzwiowym w nowej $ciance wykona¢ nadproze zelbetowe ( drzwi D10 ).

6. KONTROLA JAKOSCI.

Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnoséci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
o préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,




- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢é margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornoéci na dziatanie mrozu).
Zaprawy
Nalezy kontrolowa¢ marke zaprawy (dla przegrody oddzielenia pozarowego) w sposéb
podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdow.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréow przyjmowa¢ zgodnie z "Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych™.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg prac murarskich jest: — m* muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nhadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbior materiatow i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatdow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

Odbiodr robot murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robdt
zanikajgcych.

Ocenie przy odbiorze robot podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowosc.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy i przepisy zwigzane.



SST 03.00.00 NADPROZE STALOWE W SCIANIE ISTNIEJACEJ
1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nadproza stalowego w $cianie
istniejgcej, w ramach prac budowlano-remontowych, wynikajgcych z ekspertyzy technicznej,
dotyczgcej zabezpieczenia pozarowego budynku PUP w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nadproza stalowego w scianie istniejgcej ( drzwi D6, D7 i D9 ).

W zakres tych robét wchodza:

- zamontowanie ksztattownikow stalowych,

- oszpatdowanie i osiatkowanie belek.

1.4. OkreS$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Skfadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zZrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Ksztattowniki stalowe

Do wykonania nadproza stalowego zastosowano dwuteowniki walcowane IPN140/1300 - stal
ST3S.

Wszystkie ksztattowniki przyciete do wymaganej dtugosci, z wywierconymi otworami do
montazu, zabezpieczone antykorozyjnie, skrecane za pomocg srub.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli :

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wigkszej.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
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nastepujgcym wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. Pozostate materiaty

- siatka Rabitza,

- Sruby M 12,

- zaprawa cementowa wytwarzana fabrycznie.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie
zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang, zasadami bhp i p.poz.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Skfadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy elementy segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu,
oczyszczac¢ i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Gotowe konstrukcje sktadowaé w pozycji wbudowania, na podktadkach drewnianych z desek
na poziomej powierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przyjeto nadproze z 2 ksztattownikéw walcowanych IPN140/1300. Nadproze wykonaé¢ z
zachowaniem kolejnosci czynnosci i odstepow czasowych ich wykonania:

1. Wykué otwory wysokosci 35 cm w catej grubosci sciany w miejscu podparcia nadproza, od
poziomu 15 cm ponizej oparcia belek do poziomu ich gérnej krawedzi.

2. Wykona¢ poduszki betonowe z betonu B20 wysokosci 15 cm na catej powierzchni oparcia
belek stalowych.

3. Wykona¢ bruzde gtebokosci 10 cm w miejscu projektowanego nadproza z jednej strony
Sciany. Wyroéwnaé bruzde zaprawg cementowg M-10.

4. Przygotowaé 2 ksztattowniki stalowe z IPN 140 o diugosci 1300 mm kazdy z
wywierconymi otworami @ 13 w rozstawie co 0,35 m.

5. W wykutej bruzdzie zamontowac przygotowany ksztattownik stalowy, wypoziomowac,
zaklinowa¢ na podporach i wypetnic¢ przestrzer nad ceownikiem zaprawg cementowg M10.
Pozostawi¢ na 48 godzin.

6. Powtdrzy¢ czynnos¢ z punktu 1 z drugiej strony $ciany, montujgc drugi dwuteownik.
Umiejscowione dwuteowniki skreci¢ srubami M12. Wypetni¢ przestrzen nad ksztattownikami
jak w pkt. 3. Pozostawic¢ na 7 dni.

7. Rozebrac¢ fragment Sciany ponizej wykonanego nadproza.

8. Ceowniki osiatkowaC siatkg Rabitza, wyszpatdowac¢ i obrzuci¢ zaprawg cementows, a
nastepnie otynkowac zaprawg cementowo - wapienna.
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6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci materiatdw wyjsciowych polega na sprawdzeniu zaswiadczeh o jako$ci i
Swiadectw wystawionych przez producentéw Iub huty. Przy odbiorze materiatow
sprawdzeniu podlegajg podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodno$ci z
normami. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykonczenia nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo w jasnym rozproszonym $wietle z odlegtosci nie mniejszej niz 50
cm, o ile normy przedmiotowe nie okreslajg inaczej. W przypadkach watpliwych i
koniecznych powinny by¢ wykonane badania laboratoryjne. Zakupiona stal musi posiadac
zaswiadczenie o jakosci. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie
uprawnienia budowlane. Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnos$ci wykonania
rob6ét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.
Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami norm branzowych oraz

zasadami sztuki budowlanej. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedgcy integralng czesciga dokumentacii
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac jest: —m.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢ :

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach

Metalowych.

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i oceng, czy wykonana
konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikaciji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Normy i przepisy zwigzane.
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SST 04.00.00 MONTAZ SLUSARKI DRZWIOWEJ AL

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét montazowych Slusarki drzwiowej z profili Al, w ramach prac
budowlano-remontowych, wynikajgcych z ekspertyzy technicznej, dotyczgcej zabezpieczenia
pozarowego budynku PUP w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki drzwiowej z profili Al

W zakres robot wehodzi:

- montaz Slusarki drzwiowej z profili Al standardowej,

- montaz Slusarki drzwiowej z profili Al o klasie odpornosci pozarowej EI30 oraz EI60,

- montaz ruchomych barierek stalowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
,Wymagania ogolne” pkt 2.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przepisami prawa.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajacy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robat.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcja
producenta, z dala od zZrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

Slusarka drzwiowa Al standardowa
Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i
lakierowane proszkowo w kolorze szarym ( np. RAL 7038 ) w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Pofgczenia elementéw wykonywacé jako zagniatane.
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- Drzwi D7 z profili ,zimnych”, szklenie szybg bezpieczng P2(szkto przezroczyste).

- Drzwi D9 z profili ,zimnych”, petne, pola nieprzezroczyste wypetnione ptytg wielowarstwowg
w kolorze jak profile Al. W dolnej czesci skrzydfa podciecie o powierzchni wynikajgcej z
warunkoéw technicznych dotyczacych drzwi do sanitariatow.

- Drzwi D11, D112 z profili ,cieptych”, szyby zespolone jednokomorowe, pakiet dwustronnie
bezpieczny (P2 od wewnatrz / z zewnatrz HART gr. 4mm) o wspétczynniku przenikania
ciepta zestawu szybowego Umin= 1,1 W/m?K (szkto przezroczyste).

- Drzwi D11, D112 wyposazone w 2 dodatkowe zamki patentowe z wktadkg klasy C.

- Skrzydto czynne drzwi D11 i D12 winno posiadaé szerokos¢ zapewniajgcg min. 90cm
Swiatta przejscia.

- Drzwi D12 posiadajg podwyzszony profil nadproza.

- Kazde ze skrzydet drzwi D7, D9, D11 i D12 wyposazone w trzy zawiasy.

- Wszystkie drzwi wyposazone w samozamykacz suwakowy z funkcja ,stop”.

- Wszystkie drzwi wyposazone w zamek z wkitadkg bebenkowa,

- Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej szczotkowanej, bezpieczne(tzn.
koncowka klamki zagieta jest pod kgtem 90° w kierunku skrzydta drzwi) w kolorze jak profile
Al, drzwi zewnetrze wyposazone dodatkowo w prég aluminiowy.

Slusarka drzwiowa Al - klasa odpornos$ci ogniowej EI30 i EI60,

Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
lakierowane proszkowo w kolorze szarym ( np. RAL 7038 ) w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
Konstrukcja drzwi wykonana z profili aluminiowych, trzykomorowych potgczonych ze sobg
przektadkg termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym. Komory profili wypetnione
wktadami silikatowo-cementowymi z zastosowaniem specjalnych przektadek pozwalajgcych
na uzyskanie niezbednej izolacji termicznej podczas pozaru.

- Drzwi wyposazone w uszczelki peczniejgce pod wptywem temperatury, zapewniajgce
uszczelnienie stolarki w razie pozaru i zapobiegajgce przedostawaniu sie dymu i ognia przez
przegrode - E (szczelnos$¢ ogniowa).

- Drzwi zamontowane w sposéb uniemozliwiajgcy przekroczenia sredniego przyrostu
temperatur powyzej 140°C po drugiej stronie przegrody - | (izolacyjno$¢ termiczna).

- Drzwi wypetnione panelami nieprzeziernymi, wykonanymi z klejonych warstwowo
ogniochronnych ptyt silikatowo-cementowych, niewrazliwych na wilgoc¢, wielkoformatowych,
samonosnych i obudowanych obustronnie blachg aluminiowg i szybg wielowarstwowg
sktadajgca sie z kilku warstw szkta przedzielonych zelem, ktory w przypadku pozaru wraz z
wktadami wypetniajgcymi profile, absorbuje energie cieplna.

- Skrzydto czynne drzwi dwuskrzydtowych winno posiadac¢ szerokos¢ zapewniajgcg min.
90cm swiatta przejscia.

- Kazde ze skrzydet drzwi wyposazone w trzy zawiasy.

- Wszystkie drzwi wyposazone w samozamykacz suwakowy z funkcjg ,stop”.

- Wszystkie drzwi wyposazone w zamek z wktadkg bebenkowa,

- Wszystkie drzwi wyposazone w klamki ze stali nierdzewnej szczotkowanej, bezpieczne(tzn.
koncowka klamki zagieta jest pod kgtem 90° w kierunku skrzydta drzwi) w kolorze jak profile
Al.

- Drzwi D1 do D5 montowane w ramie z ksztattownikow stalowych zamknietych 120x8x4mm.
- Drzwi D1 do D4 wyposazone w elektrotrzymacze, utrzymujgce skrzydta drzwiowe w pozyciji
otwartej, w sytuacji gdy nie ma alarmu pozarowego. Zwolnienie elektrotrzymaczy sygnatem
z centrali SSP spowoduje automatyczne zamkniecie skrzydet drzwiowych.

- Drzwi przeciwpozarowe powinny spetnia¢ wymagania norm europejskich EN, a klasa
odpornosci ogniowej: El 30 i ElI 60 powinna by¢ potwierdzona Aprobatg Techniczng Instytutu
Techniki Budowlane;.

- Zgodnie z przepisami Prawa Budowlanego stolarka przeciwpozarowa winna by¢ trwale
oznakowana. Tabliczka znamionowa zawierajgca: numer aprobaty, numer wyrobu, date
produkcji, nazwe wyrobu, klase odpornosci ogniowej, dane producenta, winna by¢
zamocowana trwale na oscieznicy drzwi przy géornym zawiasie.
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Wymagania dotyczace slusarki rozpatrywacé tgcznie z wykazem s$lusarki (rys. 10/10).

Wymiary $lusarki przed skierowaniem zamoéwienia do produkcji nalezy zweryfikowaé
dopasowujac do wymiaréw wewnetrznych otworéw okiennych i drzwiowych
mierzonych z natury. Nalezy sprawdzi¢ pion i poziom elementéw, w ktérych bedzie
ona zamontowana.

Ruchome barierki stalowe

Barierki wykonane z rury fi50/3 ze stali nierdzewnej, chromoniklowej, polerowanej,
zabezpieczajgce przed omytkowym zejsciem do piwnicy w trakcie ewakuacji. W sytuacji gdy
nie ma alarmu pozarowego barierki pozostajg w pozycji otwartej za pomoca
elektrotrzymaczy. Zwolnienie elektrotrzymaczy sygnatem z centrali SSP spowoduje
automatyczne zamkniecie barier (wg rys. 10/10).

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc i sSrodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sig, uszkodzenia
lub utratg statecznos$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary nowych drzwi przed skierowaniem zamowienia do produkcji nalezy zweryfikowac
dopasowujgc do wymiarow wewnetrznych otworéw drzwiowych mierzonych z natury.

Slusarke wbudowaé nalezy kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami.

Wymiary otworu muszg by¢ takie, aby zapewni¢ szczeline montazowg pomiedzy osciezami i
oscieznicg od 15 do 30mm z kazdej strony ( w zaleznosci od wymogow producenta Slusarki
przyjetej do realizacji). Katy otworu powinny mieé¢ 90 stopni, a réznica przekatnych < 1cm.
Powierzchnie $cian i posadzki powinny by¢ dobrze zwigzane i nie powinny posiadaé¢ luznych
elementéw. Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z
niepalnego materiatu, na ktérym stabilnie mozna postawi¢ stolarke.

Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow
wysokosc¢ szerokos¢ punktow . w nadprozu i w Scianach
zamocowan progu
Do 150 do 150 8 po 2 po 2
150+£200 8 po 2 po 2
powyzej 200 10 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 10 po 2 po 3
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150200 10 po 2 po 3
powyzej 200 12 po 3 po 3

Osadzanie i uszczelnianie Slusarki.

Przed osadzeniem $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza Ilub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ $lusarke na podkiadkach i
unieruchomi¢ za pomoca klinbw drewnianych, a nastepnie ustawi¢ oscieznice w pionie i w
poziomie. Poziom usytuowania oscieznic winien by¢ taki, aby po rozciggnieciu sznura
murarskiego, wszystkie otwory zaprojektowane na jednym poziomie, w ich gornej (dla drzwi)
krawedzi byly w jednej linii. Prawidtowo ustawiong oscieznice nalezy zamocowac za pomocg
kotew montazowych, ktére jednym koncem przytwierdza sie do zewnetrznej krawedzi
oscieznicy, a drugi koniec kotwy mocuje sie do oscieza za pomocg kotkdw rozporowych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
oscieznicy, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Nastepnym etapem jest zatozenie skrzydet drzwi i sprawdzenie prawidtowosci ich dziatania.
W razie potrzeby dokonac regulacji okuc.

Jezeli skrzydta dziatajg prawidtowo, nalezy je doktadnie zamkng¢, a przestrzen pomiedzy
oscieznicg a osciezem nalezy wypeié¢ piankg poliuretanowg ( dopuszczong do tego celu
swiadectwem ITB ) w takiej ilosci, by pianka po zastygnieciu wypetnita calg szczeline nie
wyptywajgc na boczne powierzchnie oscieznicy. Miejsca po usunieciu klinbw wypetnic
réwniez piankg poliuretanowg. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Do czasu stwardnienia pianki nie nalezy
otwieraC skrzydet drzwi.

Mocowanie Slusarki przeciwpozarowej

Oscieznice drzwi przeciwpozarowych nalezy mocowaé przy uzyciu stalowych dybli
montazowych o srednicy 10 mm w odstepach nie wiekszych niz 500 mm, a ich odlegtos¢ od
narozy i osi stupkéw Scian nie moze przekroczy¢ 190 mm.

Uszczelnienie stolarki p.poz.- szczeline pomiedzy stolarkg a murem nalezy wypetnic:

- dla EI30 — piankg montazowg ogniochronna,

- dla EI60 — piankg montazowg ogniochronng (lub wetng mineralng) i obrébka tynkarskg o
klasie odpornosci na ogieh A1 lub masami ogniochronnymi.

Szczegoly montazu nalezy uzyska¢ z instrukcji producenta sSlusarki przyjetej do
realizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Przed przystgpieniem do prac montazu stolarki drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole
przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna polega¢ na sprawdzeniu
wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia w wymagane srodki BHP.

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydfa i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
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Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robét, bedgcy integralng czesciag dokumentacji
projektowe;.

Jednostkg obmiarowa robét montazowych stolarki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr prac montazowych stolarki polega na - sprawdzeniu prawidtowos$ci ustawienia
oscieznic w pionie i poziomie, sposobu mocowania w o$ciezu, sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania skrzydet.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow(profil, wktady szybowe, okucia),

- prawidtowo$¢ montazu.

- kompletnos¢ wyposazenia,

- sprawne dziatanie oku¢, elementow ruchomych i urzgdzen zamykajacych,

- szczelnosc¢ potgczen stolarki ze Sciana.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi drzwi w poziomie i pionie — 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3
mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane.
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SST 05.00.00 ROBOTY BUDOWLANE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych, w ramach prac budowlano-remontowych,
wynikajgcych z ekspertyzy technicznej, dotyczgcej zabezpieczenia pozarowego budynku
PUP w Radomiu.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem:

- tynkdéw cementowo-wapiennych,

- gfadzi gipsowych dwuwarstwowych,

- uzupetnieniem oktadzin z ptytek sciennych,

- uzupetnienie posadzek z ptytek gres.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Ogdine;j
Specyfikacji Technicznej.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zZrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne.

2.1. Woda wg PN-C-04630.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek wg PN-7B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-B-14503.
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 stopni C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Szpachléwka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedluzonym czasie wigzania do wykonywania gtadzi
gipsowych:

- przyczepnos$é - 0,30MPa,

- gesto$¢ w stanie suchym — 1,0g/cm?.

2.5. Piytki gres.
Piytki gres o ksztatcie i kolorze takim jak istniejgce na posadzce.

2.6. Plytki ceramiczne $cienne.
Ptytki ceramiczne o ksztatcie i kolorze takim jak istniejgce na scianach.

2.7. Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepnos$¢ min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm?.

2.8. Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Nalezy zastosowac¢ fuge elastyczng w kolorze uzytych ptytek.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny byC¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoinczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm i przepiséw.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
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substangji ttustych mozna usung¢ 10-procentowym roztworem szarego mydfa lub wypalajgc
je lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych.

Podtoze betonowe pod tynk powinno byé rowne lecz szorstkie.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednia,
swobodng cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewnic
temperature powyzej 5°C.

Po wyschnieciu tynku, minimum po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych), na
Scianach wewnetrznych i sufitach nalezy wykonaé gtadz gipsowg, po uprzednim
zagruntowaniu podtoza preparatem stuzgcym do tego celu.

5.4. Wykonanie gtadzi gipsowych.

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku
wyszpachlowa¢ dwukrotnie szpachléwkg gipsowa.

Na sufit i Sciany otynkowane, naktada sie dwie warstwy szpachlowki gipsowej, a po
wyschnieciu kazdej szlifuje. Grubo$¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotnos¢ podtozy
gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.
Gtadzi gipsowej nie wykonuje sie w miejscach przewidzianych do obtozenia ptytkami
ceramicznymi, glazurowanymi.

5.5. Wykonanie okfadzin z ptytek gres i ptytek ceramicznych $ciennych.

Przed utozeniem ptytek nalezy upewni¢ sie, czy powierzchnie podfoza sg rowne i zatarte na
gtadko.

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiaréw, gatunkow. Nalezy
upewnic¢ sie ze nie ma niezamierzonych réznic ksztattu, koloru czy odcienia ptytek.

Podtoze powinno byc:

- stabilne — nie moze odksztatcaé sie pod wptywem nacisku wynikajgcego z uzytkowania,

- suche,

- musi mie¢ zapewniony odpowiednio dtugi czas na osiggniecie charakterystycznych dla
siebie wartosci wytrzymatosci i wilgotno$ci,

- no$ne — oczyszczone z warstw moggcych ostabic¢ przyczepnosc,

- odpowiednio chtonne — zagruntowane preparatem zalecanym przez producenta kleju
zastosowanego do oktadzin sciennych i posadzkowych,

- rowne — nieréwnos$ci uniemozliwiajgce zastosowanie odpowiedniej grubosci kleju nalezy
skorygowacé, uzywajgc zapraw stosownych dla danych warunkow.

Nastepnie przygotowaé zaprawe klejacg zgodnie =z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podiozu pacg zgbkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z
natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzki w ciggu
10min.

Po natozeniu zaprawy klejgcej ptytki uktada sie do wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke,
nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 do 2 cm) ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé
tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6 do 8mm. Przesuniecie nie moze
powodowacé zgarniania zaprawy klejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny mozna stosowa¢ wkiadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu wykfadziny nalezy usung¢ nadmiar zaprawy klejagcej ze spoin miedzy ptytkami.

Po zwigzaniu kleju, nalezy usungé wkitadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. W naroznikach $cian, w sasiedztwie oscieznic drzwiowych, na
styku posadzki i cokotu oraz wokot otwordw rewizyjnych nalezy stosowaé elastyczna fuge
silikonowg w kolorze dobranym do koloru preparatu do spoinowania.

Na scianach przylegajgcych wykonac¢ cokoliki analogicznie jak istniejgce.

Przed zakonczeniem prac nalezy upewni¢ sie, ze nie ma zadnych popekanych,
uszkodzonych czy w inny sposéb wadliwych ptytek.

Piytki nalezy uktadac tak, by po zakonczeniu prac powierzchnie uzupetniane pozostaty
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réwne, gtadkie.
6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikaciji Techniczne.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z aktualnej normy. Wyniki badan materiatéw i
zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢é przeprowadzane w sposéb podany w aktualnej
normie i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.4. Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac sprawdzenie:
- przyczepnosci posadzki, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawacé
gtuchego odgtosu,
- rownosci powierzchni,
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow poprzez ocene wzrokowa.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiardow, okre$lajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg wykonanych tynkéw, gtadzi gipsowych i oktadzin jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru Robo6t podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbidr podtoza.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1.2. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢
woda.

8.2. Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
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linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci

taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogolem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza,

- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Badanie koncowe tynkow nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu tych robét i powinny one
obejmowacé sprawdzenie: zgodnosci ich wykonania z projektem budowlanym i specyfikacjg
techniczng wykonania i odbioru robét, certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci zastosowanych
wyrobow budowlanych, prawidtowosci przygotowania podtozy. Odbior gotowych tynkéw
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja
powykonawcza. Tynk powinien byé odebrany, jezeli wszystkie wyniki badah kontrolnych sg
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢
przyjety.

8.3. Odbidr oktadzin.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- potgczenia okfadzin z podtozem.

Protokét odbioru gotowych oktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzki z zamowieniem.

9. WARUNKI PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy i przepisy zwigzane.
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SST 06.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich, w ramach prac budowlano-remontowych,
wynikajgcych z ekspertyzy technicznej, dotyczgcej zabezpieczenia pozarowego budynku
PUP w Radomiu.

1.2. Zakres zastosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie wewnetrznych robét malarskich obiektu.

W zakres robot wehodzi:

- malowanie uzupetnionych tynkéw cementowo-wapiennych,

- malowanie ram stalowych z profili zamknietych 120x80x4mm.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do robot malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm z europejskag
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

- termin przydatnosci do uzycia.

2.1. Farba akrylowo-lateksowa - do wymalowan scian i sufitdw, odporna na szorowanie i
Swiatto, zapewniajgca oddychanie $cian oraz idealne krycie powierzchni.

2.2. Preparat gruntujgcy powierzchnie - preparat gruntujgcy wskazany przez producenta
farby przyjetej do prac malarskich.

2.3. Farba olejna nawierzchniowa, ogdélnego stosowania, odpowiadajgca wymaganiom
aktualnej normy.

2.4. Farba podktadowa - wskazana przez producenta farby przyjetej do prac malarskich,
odpowiadajgca wymaganiom aktualnej normy.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowacC sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami Ilub utratg
statecznosci, przed zjawiskami atmosferycznymi.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy




23

uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdbw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienie do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

- nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

- tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu, powierzchnia tynkow nie powinna
wykazywaé sSladéw starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Powinna byc¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitdw solnych).Uszkodzenia
tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg i zatrzeé do réwnej powierzchni.

- wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci 4%.

- wystajgce widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoze nalezy zagruntowac.

Tynki oraz wszelkiego typu produkty zawierajgce cement i wapno wymagajg okresu
karbonizacji (28 dni). Pominiecie w wykonawstwie okresu karbonizacji grozi catkowitym
odbarwieniem sie powierzchni malowane;j.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, przyjetych do
realizacji, z zachowaniem przerw technologicznych.

Sciany wewnetrzne i sufity nalezy malowaé dwukrotnie farbg akrylowo-lateksowa, odporna
na szorowanie i Swiatto, zapewniajgcg oddychanie scian.

5.4. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Powtoki malarskie powinny byc:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

- odporne na swiatto,

- zapewniajgce oddychanie Scian,

- aksamitno — matowe,

- jednolitej barwy, réwnomierne bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta,

- bez uszkodzen przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtuza oraz widocznych tgczeh i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtok odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, Sladow pedzla, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk, nie mie¢ przykrego zapachu i by¢
odporne na warunki atmosferyczne.

6. KONTROLA JAKOSCI
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podfozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podtoza powinno byé przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
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- tynkow zwyktych — zgodnos¢ z projektem, rownos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku.
Farba powinna stanowi¢ jednobarwng w kolorze i konsystencji mieszanine.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
Z ST i instrukcjami producentéow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podfozy i naktadania
powiok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich w szczegolnosci w zakresie

- zgodnosci z dokumentacjg SST,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg byé¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréow, okre$lajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac malarskich jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podfoza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci) i jakosci i zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i specyfikacjami
technicznymi.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwigzane.



