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SST 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych, w zwigzku z pracami remontowymi na elewacjach
budynku Powiatowego Urzedu Pracy w Radomiu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac rozbiérkowych wystepujgcych na terenie inwestyciji.

W zakres tych robét wchodzi:

- usuniecie tynku z murku przy podjezdzie dla wozkow,

- mechaniczne czyszczenie powierzchni betonowych pod wykonanie tynku,

- mechaniczne czyszczenie i zmycie podtoza pod malowanie,

- demontaz okapnikéw,

- wykucie fragmentéw sciany (podkucie) ponizej okapnikow,

- demontaz rur spustowych z blachy ocynkowanej i czyszczakéw PCV,

- demontaz drzwiczek rewizyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogodlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Dla robo6t rozbiérkowych wymienionych w p. 1.3. materiaty podstawowe nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do rozbiorki

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine”.
O dopuszczeniu sprzetu mechanicznego do rozbidrki decyduje Inspektor nadzoru. Sprzet
uzyty przy wykonywaniu robét rozbiérkowych musi posiadaé aktualne dokumenty kontroli



okresowej dokonywanej przez Urzad Dozoru Technicznego, dopuszczajgce go do prac. Jesli
sprzet lub urzadzenia nie wymagajg okresowej kontroli UDT, nalezy okazac¢ stosowne
dokumenty fabryczne potwierdzajgce ten fakt.

Wszystkie urzgdzenia i maszyny uzyte na budowie musza spetnia¢ normy w zakresie bhp
podczas ich obstugi, w szczegdlnosci dot. izolacyjnosci urzgdzen elektrycznych, poziomu
drgan i hatasu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw z rozbiorki

Transport gruzu i materiatéw z rozbiérki moze odbywacé sie srodkami transportu ,
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robét.

Materiaty z rozbiorki na srodkach transportu otwartych, musza by¢ zabezpieczone na czas
transportu przed spadaniem, pyleniem, wyciekaniem podczas jazdy (plandeki, siatki).
Wszelkie szkody wynikajgce z niewtasciwego transportu gruzu, uszkodzenia spowodowane
przekroczeniem dopuszczalnej tadownosci jak rowniez kary natozone za nieprzestrzeganie
przepisOw ruchu drogowego obcigzajg Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz zgodnos$¢ z
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP a w szczegdlnosci:

- zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

- zapoznac pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

- zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzet ochronny (kaski, okulary, rekawice).
Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru, sposéb zabezpieczen, ogrodzen,
wygrodzen stref niebezpiecznych itp. przed rozpoczeciem robot.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy zabezpieczyé¢ teren wokot miejsca
prowadzenia prac, wszystkie elementy bedace poza zakresem prac oraz inne elementy nie
podlegajgce rozbiodrce.

Wszystkie roboty przygotowawcze oraz zabezpieczajgce powinny by¢ zakonczone przed
przystgpieniem do wykonywania robot rozbidrkowych.

Wykonawca robét powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe w sposob, ktéry nie narusza
konstrukcji elementéw sgsiednich i nie powoduje ich uszkodzenia, nie powoduje strat mienia
oséb trzecich.

Elementy do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania uszkodzen.
O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktére stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu
budowy.

Odpady usuwac w sposob minimalizujgcy ucigzliwo$¢ dla otoczenia.



Dopuszcza sie skladowanie czasowe odpadow na terenie budowy w asortymencie i ilosci nie
pozostajgcej w sprzecznosci z obowigzujgcymi przepisami.

Skfadowisko tymczasowe odpaddéw na placu budowy powinno by¢ zlokalizowane w sposéb
zapewniajgcy swobodny wywdz ich z terenu i nie naruszajgcy interesu osob trzecich.

Do czasu wywiezienia gruz gromadzi¢ w kontenerach poza terenem prowadzenia prac,
zabezpieczajgc z nalezytg starannoscig elementy otoczenia znajdujgce sie w poblizu.
Wywozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i pyleniem.

Zgodnie przepisami dotyczacymi bhp przy wykonywaniu robo6t budowlanych nie dopuszcza sie
palenia usuwanych odpaddw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci roboét rozbiorkowych

Kontrola jakoéci robét polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robét
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z rozbiérkg warstw tynku jest - m?,

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



SST 02.00.00 ROBOTY BUDOWLANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych, w zwigzku z pracami remontowymi na elewacjach
Powiatowego Urzedu Pracy w Radomiu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja zawiera wymagania dotyczgce wykonania nastepujgcych prac i elementéw:
- naprawa powierzchni (wypetnienie ubytkdéw) i wykonanie nowego tynku na murku podjazdu
dla wézkow (kolorystyka w uzgodnieniu z Zamawiajgcym),

- uzupetnienie ubytkow w warstwie konstrukcyjnej scian,

- wykonanie spadkéw pod nowe okapniki,

- montaz okapnikéw z blachy powlekanej (kolorystyka w uzgodnieniu z Zamawiajgcym),
- uzupetnienie warstwy ocieplajgcej scian zewnetrznych i osciezy,

- dwukrotne malowanie $cian farbg emulsyjng silikatowag po uprzednim gruntowaniu,

- montaz nowych drzwiczek rewizyjnych,

- montaz nowych rur spustowych z blachy ocynkowanej powlekanej i czyszczakdw rur
spustowych z PCV,

- dwukrotne malowanie elementéw stalowych farbg olejna.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. OgdIine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
wW:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.




Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podiogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegodtowe

- wyprawa tynkarska cienkowarstwowa

- zaprawa Kklejowa cementowa, mrozo- i wodoodporna, o duzej paroprzepuszczalnosci,
przyczepnoéci do betonu min. 0,6MPa, przyczepnoéci do styropianuj min. 0,1MPa, odpornosci
na temperatury -20°C do +60°C, o gestosci w stanie suchym ok. 1,3kg/dm3(do przyklejania
piyt styropianu).

- siatka zbrojgca z wiékna szklanego o gramaturze min. 145g/cm?, o réwnym i trwatym splocie
(rodzaj splotu uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek), wymiary oczek nie mniej niz 3 mm,
odporna na alkalia, do wysokosci 2,0 m siatka podwdjna,

- podktad tynkarski — o gestosci 1,5 g/cm?, przyczepnoséci do podioza betonowego 1,0 MPa,

- tynk akrylowy, cienkowarstwowy o gestosci 1,9 g/cm?®, przyczepnosci min. 0,3 MPa, odporny
na temperatury od -20 C do +60 C,

- preparat gruntujgcy gteboko penetrujgcy o gestosci emulsiji 1,0 g/cm?.

Katowniki perforowane.
Profile naroznikowe aluminiowe do wzmacniania narozy wypuktych poziomych i pionowych.

- pivty styropianu FS15 gr. 15cm, samo gasngcy, z krawedziami frezowanymi, o gestos¢ jest
nie mniejszej niz 15 kg/m®, sezonowane przez okres co najmniej 2 miesiecy od momentu
produkcji w celu ustabilizowania odksztatcen skurczowych. Powierzchnia ptyt powinna by¢
szorstka, krawedzie proste bez wyszczerbien i wytaman - do uzupetnienia ocieplenia scian
zewnetrznych i osciezy.

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,028W/m°C,

- maksymalna temperatura stosowania  + 60°C,

- chtonnos¢ wody po 24 godz. 1,8%.

- faczniki_do mocowania styropianu do podtoza (kotki PCV), wbijane, z talerzykami; gtebokosé
zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej sciany_powinna wynosi¢ min. 6 cm.

- farba_silikatowa wytwarzane fabrycznie - o gestosci 1,5 kg/dm®, odporna na warunki
atmosferyczne, tworzgce powtoke gtadkg bez zmarszczen i spekan.

Dekoracyjny tynk mozaikowy - o gestosci ok.1,7 g/cm®, na bazie zywicy syntetycznej
akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa kwarcowego - kolorystyka w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym.




Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:

- przyczepnos¢ min. 0,5 MPa,

- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm®.

- woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

- cegta ceramiczna petna - reperacja ubytkdw w Scianach,
Cegly ceramiczne dostarczone na paletach powinny by¢ nacechowane znakiem wytworcy i
posiada¢ dokument o jakosci i parametrach technicznych.
Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
- Wytrzymatosc¢ na $ciskanie 15 MPa.
- Odpornos$¢ na uderzenie powinna byé¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5
m na inne cegly nie rozpadia sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢
wyszczerbienie lub jej pekniecie. lloSC cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

- blacha stalowa, ocynkowana, powlekana o grubosci 0,7mm - okapniki okienne i rury
spustowe,

- farba olejna nawierzchniowa, ogdlnego stosowania, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-
C-81901:2002 (kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem i Inspektorem nadzoru).

- drzwiczki rewizyjne metalowe,
3. SPRZET.

Do wykonania robo6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Osoby obstugujgce sprzet winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sig, uszkodzenia lub
utratg statecznosci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.



Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.
5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Wykonanie wyprawy tynkarskiej cienkowarstwowej.

Do wykonania wyprawy na scianach, nalezy zastosowa¢ kompletny system ocieplenia
technologig lekkg mokra.

Prace nalezy prowadzi¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Temperatura podfoza i
otoczenia, zarbwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegolnych materiatow,
powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zosta¢ ostonieta i zabezpieczona
przed wptywem opadow atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem
silnego wiatru.

Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych
powodowac ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty
nalezy skuc, a ubytki uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac.

W przypadku poditoza stabego, pylacego, badz tez podioza o duzej chtonnosci, nalezy
przeprowadzi¢ gruntowanie emulsjg przeznaczong do tego celu.

Uzupetnienie ocieplenia $cian ptytami styropianu

Po uzupetnieniu ubytkow w warstwie konstrukcyjnej Sciany, nalezy uzupetni¢ warstwe izolacji
termicznej stosujgc przewigzanie plyt styropianu w tzw. cegietke. Gtébwnym elementem
mocujgcym styropian do podtoza jest zaprawa klejgca. Naktada sie jg na powierzchnie ptyty
metodg “pasmowo-punktowg”. Naniesiona na plyte zaprawa powinna obejmowac co najmniej
40% jej powierzchni. Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢ do podtoza i
docisnac¢.

Dodatkowo nalezy zastosowaé mocowanie uzupetniajgce przy pomocy dybli plastikowych.
Dodatkowe mocowanie mozna wykonywac po uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt.
Gtebokos¢ zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej Sciany wykonanej z materiatéw
petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. Prawidtowo osadzone dyble nie wystajg ponad
powierzchnie wiecej niz 1mm, a w przypadku zagtebienia ich w ociepleniu, niedopuszczalne
jest uszkodzenie struktury styropianu.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojong stanowi siatka z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie klejgcej. Siatka ta
posiada odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng, réwny i trwaty splot i jest odporna na
alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ po mechanicznym oczyszczeniu
powierzchni scian, zmyciu, uzupetnieniu warstwy ocieplajgcej. W celu zwiekszenia odpornosci
wyprawy tynkarskiej na uszkodzenia mechaniczne, na narozach pionowych budynku oraz na
narozach osciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej kolejnosci
nalezy wzmocni¢ powierzchnie Scian w sgsiedztwie styku pionowych i poziomych narozy
otwordw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskow siatki o wymiarach
ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych przez
krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy klejowej rownomiernie po
catej powierzchni i wtopieniu w nig kolejnych pasow siatki.

Prawidtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju.
Warstwa zbrojona musi by¢ warstwg ciagta, tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z
zaktadem min. 10 cm, zas na narozach powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Zakfady siatki nie
mogg pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianowymi.
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W czesci parterowej budynku nalezy stosowac¢ dwie warstwy siatki.

Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie warstwy zbrojonej pacg metalowa. Starannos¢ prac jest
szczegdblnie wazna, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezeli po
wygtadzeniu pozostang jakies nierownosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowac, poniewaz ze
wzgledu na matg grubosé wyprawy tynkarskiej moga one uniemozliwi¢ jej prawidtowe
wykonanie.

Warstwa wykonczeniowa

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystgpi¢ po okoto trzech dniach od
natozenia warstwy zbrojonej. Na warstwie zbrojonej nalezy wykona¢ podktad z masy
tynkarskiej. Podktad zwiekszajgcy przyczepnosé tynku do poditoza powinien byé odpowiedni
dla danego rodzaju tynku.

Warstwe wykonczeniowg systemu stanowi tynk cienkowarstwowy akrylowy, na bazie wodnej
dyspersji zywic syntetycznych ,0 grubosci kruszywa 3,0 mm (kolorystyka w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym). Tynk naktada sie warstwg o grubo$ci ziarna kruszywa, przy pomocy gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciggng¢ do wiadra i wymieszac.
Powstalg powierzchnie zatrze¢ gtadkag pacg z tworzywa. Czas otwartej pracy (pomiedzy
naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza.

Materiat nalezy naktada¢ metoda ,mokre na mokre”, nie dopuszczajgc do zaschniecia zatartej
partii przed naciggnieciem kolejne;j.

Przerwy technologiczne nalezy z géry zaplanowac tak, by méc je ukryé w detalach
architektonicznych (np. otwory, narozniki, zatamanie budynku). Jezeli nie ma takiej
mozliwosci, wéwczas sciane musi tynkowac tylu robotnikdw, aby przerw technologicznych nie
byto w ogdle.

Twardniejgcego materiatu nie nalezy rozrabia¢ wodg . Dla uzyskania optymalnych walorow
estetycznych zaleca sie wykonanie elewacji stanowigcej odrebng catos¢ w jednym etapie
wykonawczym, materiatem zamowionym jednorazowo.

Pofgczenie systemu ociepleniowego z pozostatymi elementami

Miejsca potgczen ze stolarkg okienna , obrébkami blacharskimi — nalezy uszczelni¢
odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (np. kitami , uszczelkami rozpreznymi itp. ) Nie
uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin , w ktére wniknie
woda obnizajgc trwatos¢ catego uktadu ociepleniowego.

5.2. Wykonanie zywicznego tynku mozaikowego

Prace nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura podfoza i
otoczenia, zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania powinna wynosi¢ od +5°C do
+25°C. Elewacja powinna zosta¢ ostonieta i zabezpieczona przed wptywem opadoéw
atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.

Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementow mogacych
powodowac ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajgce fragmenty
nalezy sku¢, a ubytki uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac.

W przypadku podioza stabego, pylacego, badz tez podtoza o duzej chtonnosci, nalezy
przeprowadzi¢ gruntowanie emulsjg przeznaczona do tego celu.

Prace tynkarskie wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta masy tynkarskiej przyjetej do
realizacji. (kolorystyka w uzgodnieniu z Zamawiajgcym).

5.3. Roboty budowlane
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- spadki pod okapniki wykona¢ z zastosowaniem zaprawy cementowej do wysokosci
umozliwiajgcej prawidtowy montaz okapnikéw we wrebie poziomego ramiaka oscieznicy,

- okapniki z blachy powlekanej (kolorystyka w uzgodnieniu z Zamawiajgcym) zamontowac we
wrebach oscieznic okiennych,

- rury spustowe wykonac¢ z prefabrykowanych pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych
dtugosci arkusza blachy i sktadanych w elementy wielocztonowe, tgczone w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm. Przy rurach wykonac zbiorniczki retencyjne.

Ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

5.4. Prace malarskie

Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy zabezpieczy¢ folig stolarke i inne elementy w
sgsiedztwie prowadzonych prac.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i
kontroli materiatow (kolorystyka w uzgodnieniu z Zamawiajgcym). Podtoze przygotowac
zgodnie z wymaganiami producenta farby nawierzchniowej przyjetej do realizaciji.

Prace malarskie obejmuja:

- dwukrotne malowanie Sciany zewnetrznej wraz z gruntowaniem,

- balustrady, stalowej konstrukcji daszkéw nad drzwiami,

6. KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jakos$¢ materiatdw budowlanych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym dokumentem. Materialy dostarczane na budowe bez dokumentéw nie mogg byé
dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw budowlanych powinien obejmowac¢ zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych tych robot w szczegolno$ci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg ST,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci wykonanych prac.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdét, protokoty obioru materiatéw
i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, atesty, certyfikaty.
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Odbidér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatdéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.

Niniejsze opracowanie SST wraz z przedmiarem robét sq materiatami
vzupetniajgcymi sie i stanowiq podstawe do realizacji prac budowlanych.
W przypadku stwierdzenia przez wykonawce jakichkolwiek niejasnosci w
powyiszych materiatach, nalezy stosowa¢ zasade nalezytego wykonania
robét z zachowaniem dbatosci o szczegély, zgodnie ze "sztukq budowlang".

UWAGA:

Stosowane nazwy witasne materiatéw, technologii i znaki towarowe sq
rozwigzaniami przyktadowymi okreslajgcymi standard, wymagane wlasciwosci

i cechy wyroboéw. Dopuszcza sie zastosowanie zamiennych rozwigzan innych
producentéw, ale o rwnowainych parametrach technicznych materiatow z
zastosowanymi.

Wyrazenie "rGwnowazine" oznacza rownowaznosé produktu w zakresie
technologii wykonania, kompletnosci rozwigzan systemowych, zastosowanych
materiatow, parametréw techniczno-fizycznych oraz funkcjonalno-uzytkowych.



